
 

Das Caritashaus Simeon ist ein 

stationäres Pflegeheim mit 95 

Pflegeplätzen. Ein Wohnbereich 

steht für unsere demenziell 

erkrankten Bewohner*innen zur 

Verfügung. Es wird von der 

Caritashaus Simeon gGmbH ge-

tragen, die zur Caritas im Norden 

gehört - dem Wohlfahrtsverband 

der katholischen Kirche in Nord-

deutschland. Mehr als 2.000 Be-

schäftigte arbeiten hier unter dem 

Leitwort „Not sehen und Handeln“. 

Zum nächstmöglichen Zeitpunkt suchen wir eine 

Mitarbeiter*in in der Pflege – Schwerpunkt Nachtwache 

unbefristet in Teilzeit 33 Wochenstunden  
 

Hier werden Sie gebraucht 

▪ Sie übernehmen Verantwortung für unser Bewohnerinnen und Bewohner und sind 

ansprechbar bei Beschwerden und Schwierigkeiten. 

▪ Kompetent und empathisch führen Sie alle Maßnahmen der Grund- und Behandlungs-

pflege durch und dokumentieren alles professionell am PC. 

▪ Sie arbeiten interdisziplinär mit anderen Berufsgruppen zusammen. 

Das macht Sie aus 

▪ Sie haben Freude an der Arbeit mit Menschen und an pflegerischen Tätigkeiten 

▪ Wir suchen Menschen mit und ohne Ausbildung als Pflegeassistent*in, 

Altenpflegehelfer*in, Krankenpflegehelfer*in oder vergleichbar 

▪ Eigenverantwortliches Handeln im Rahmen des bestehenden Pflegekonzeptes  

▪ Anerkennung und Umsetzung unseres christlichen Leitbildes  

Das macht uns aus  

▪ Vergütung nach dem Tarif der Caritas (AVR Entgeltgruppe P4/P6) mit jährl. Steigerungen 

▪ Jahressonderzahlung und Leistungszulage 

▪ Zusätzlich 5,6% vom Bruttolohn für Ihre Altersvorsorge (KZVK) 

▪ 30 Tage Regelurlaub (32 Tage in 2024/ 25), bis zu 4 Tage Zusatzurlaub als 

Dauernachtwache  

▪ Attraktive Fort- und Weiterbildungsmöglichkeiten 

▪ Die Einbindung in eine große Dienstgemeinschaft und ein tolles Team 

▪ Persönliches Gesundheitsbudget für Präventionskurse und Massagen 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

Ihr Dienstort ist das  

Caritashaus Simeon - Wohnen und Pflegen im Alter 

Hartengrube 2-4, 23552 Lübeck 

www.haus-simeon.de  

Für weitere Infos wenden Sie sich gern an  

Frau Daniela Brauner (PDL), Telefon 0451-79923-0 

Wir freuen uns auf Ihre Bewerbung bis 24.05.2024 

gerne per E-Mail an: 

Info.HausSimeon@caritas-im-norden.de  

 


